b {eIeJGRAPH

Szwajcarskie Noze Raklowe
dla Fleksografii i Rotograwiury

MADE IN SWITZERLAND



O firmie

ECOGRAPH AG to szwajcarski
specjalista w dziedzinie najwyzszej
jakosci nozy raklowych.

Firma jest ulokowana w technologiczno-
produkcyjnym centrum kraju, 60 km od
Zurychu. Posiada w petni wyposazone,
zaawansowane linie produkcyjne umozli-
wiajace chemiczng i mechaniczng obrobke
spetniajaca najwyzsze wymagania

i oczekiwania odbiorcow.

O nieskazitelng jako$c¢ i nieustanny
rozwoj produktdw, dba grupa doswiadczonych
specjalistow - inzynieréw i technologdw.
Wiedza i do$wiadczenie zespotu umozliwia
produkowanie nozy raklowych znajdujacych
uznanie drukarzy na catym Swiecie.




WYKONCZENIE KRAWEDZI & PROFILE

TECHNOLOGIA KRZYZOWEGO SZLIFOWANIA CGT - KLUCZ DO PERFEKCJI

Ecograph AG opracowat unikalng technologie szlifowania krzyzowego. Technologia ta umozliwia produkcja
lameli i krawedzi o najlepszych parametrach wykonczenia powierzchni.
Krzyzowa technologia szlifowania CGT powoduje, ze powierzchnia krawedzi i lamelki jest gtadka

i catkowicie pozbawiona skaz.

Roéwnolegte lub poprzeczne $lady szlifowania wynikajgce ze stosowania tradycyjnych technologii powodujg

szybsze zuzycie i mogg prowadzi¢ do pekniecia ostrza.

CGT daje super gtadkie "srebrzyste" krawedzie eliminujgc $lady szlifowania i w rezultacie dajgc wysokg

Technologia ECOGRAPH:

stabilno$¢ druku i wydtuzong trwato$é.

Rozwigzanie konwencjonalne:

Strefa dynamiczna

Ostre krawedzie strefy
dynamicznej powodujg
tamanie sie noza.

Szlifowanie

Noze raklowe o szlifowane
wzdtuznie sg narazone na
pekanie, szczegolnie tam
gdzie krystaliczna struktura
materiatu “nakfada sie” na
wzor szlifowania.

L

Zaokraglenie krawedzi

Rakle bez zaokraglonych
krawedzi zgarniajgcych
wymagajq dtugiego nastawu
i powodujg podwyzszenie
kosztéw zwigzane

z marnotrawieniem podtoza.
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Strefa dynamiczna

Obszar lamelli przechodzi
tagodnym tukiem w petng
szerokoS¢ rakli.

Szlifowanie

Precyzyjne krzyzowe
szlifowanie nozy ECOGRAPH
daje w rezultacie najgtadszg

i najmniej narazong na
uszkodzenia powierzchnie.

Zaokraglenie krawedzi

Noze raklowe ECOGRAPH
majg réwnomiernie zaokraglone
i wygtadzone krawedzie dzieki
czemu zgarniajg farbe

ze 100% wydajnoscig juz od
pierwszego metra przebiegu..

Oszczednosci

* Dluzsza zywotnosé
* Mniej odpadéw

* Mniej probleméw

= Nizsze koszty



PreciSwiss 1

NAJWYZSZEJ jako$¢ szwedzka
stal weglowa

CZYSTA CHEMICZNIE kompozycja
pozbawiona obcych domieszek

IDEALNE zachowanie liniowosci
DROBNOZIARNISTA struktura

JEDNOLITE, petne hartowanie

PreciSwiss 2

Stal weglowa z dodatkiem
CHROMU

WZBOGACONA kompozycja
PODWYZSZONA wytrzymatos¢

RAKLE STALOWE

DANE TECHNICZNE

PreciSwiss 1

noze raklowe (stal weglowa)

Powierzchnia:

polerowana

Wytrzymato$¢ na rozcigganie:

1960 + 100 N/mm2 (580 Hv)

Max. odchylenie od liniowosci:

1,0/3000 mm

Max. odchylenie ptasko$ci:

0,3% na szerokosci taSmy

Tolerancja szerokosci (noza):

+ 0,10 mm jesli < 50 mm

+ 0,15 mm iesli = 50 mm

Tolerancja grubosci (noza):

1 0,009 mm jesli < 0,152 mm

+ 0,011 mm jesli > 0,152 mm

Tolerancja szerokosci (lamelki):

+ 0,025 mm

Tolerancja grubosci (lamelki):

+ 0,003 mm

Chropowato$¢ krawedzi:

Ra 0,10 £ 0,05 pm

DANE TECHNICZNE

PreciSwiss 2

noze raklowe (stal weglowa z dodatkiem chromu)

Powierzchnia

polerowana

Wytrzymato$¢ na rozcigganie:

2060 £ 100 N/mm? (605 Hv)

Max. odchylenie od liniowosci:

1,0/3000 mm

Max. odchylenie ptasko$ci:

0,3% across the strip width

Tolerancja szerokosci (noza):

£ 0,170 mm jesli <50 mm

+ 0,15 mm jesli =2 50 mm

Tolerancja grubosci (noza):

1 0,009 mm jesli 0,152 mm

+ 0,011 mm jesli > 0,152 mm

Tolerancja szerokosci (lamelki):

+ 0,025 mm

Tolerancja grubosci (lamelki):

+ 0,003 mm

Chropowato$¢ krawedzi:

Ra 0,10 £ 0,05 pm




* WYSOCE oczyszczona szwedzka
stzal weglowa

+ SPECJALNA struktura
metalurgiczna

* MINIMALNA wielkos¢ i wysoka
dyspersyjnos$¢ weglikow

+ PODWYZSZONA wytrzymato$é

(rotogravure)

* SUPER wytrzymata szwedzka
stal stopowa

+ SPECJALNA wzbogacona
kompozycja

» SKRAJNIE wysoka odpornos¢ na zuzycie
(flexo & rotogravure)

RAKLE STALOWE

PreciSwiss 3

DANE TECHNICZNE

PreciSwiss 3

noze raklowe ( stal weglowa wysoce oczyszczona )

Powierzchnia:

bright polished

Wytrzymatos¢ na rozcigganie:

1960 + 100 N/mm2 (580 Hv)

Max. odchylenie od liniowosci:

0,6/3000 mm

Max. odchylenie ptaskosci:

0,3% na szerokosci tasmy

Tolerancja szerokosci (noza):

+ 0,10 mm jesli <50 mm

+ 0,15 mm jesli =250 mm

Tolerancja grubosci (noza):

+ 0,009 mm jesli <0,152 mm

+ 0,011 mm ijesli > 0,152 mm

Tolerancja szerokosci (lamelki):

+ 0,025 mm

Tolerancja grubosci (lamelki):

+ 0,003 mm

Chropowatos¢ krawedzi:

Ra 0,10 £ 0,05 ym

PreciSwiss 4

DANE TECHNICZNE

PreciSwiss 4

noze raklowe (stal mikrostopowa o wysokiej wytrzymato$ci)

Powierzchnia:

yellow polished

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie:

2100 £ 100 N/mm2 (615 Hv)

Max. odchylenie od liniowosci:

1,3/3000 mm

Max. odchylenie ptaskosci:

0,3% na szerokos$ci tasmy

Tolerancja szerokosci (noza):

+ 0,10 mm jesli <50 mm

+ 0,15 mm jesli =50 mm

Tolerancja grubosci (noza):

+ 0,009 mm jesli <0,152 mm

+ 0,011 mm jesli > 0,152 mm

Tolerancja szeroko$ci (lamelki):

+ 0,025 mm

Tolerancja grubosci (lamelki):

+ 0,003 mm

Chropowatos$¢ krawedzi:

Ra 0,10 £ 0,05 pm




RAKLE STALOWE | PLASTIKOWE

InoxSwiss

+ NAJLEPSZA stal nierdzewna

+ CALKOWITA odpornos¢ na
ultenianie & korozje

* WYSOKA odporno$¢ na zuzycie

PlasticSwiss

» Poliestrowe i Polietylenowe rakle
» SZYBKI nastaw
« ODPOWIEDNIE uszczelnienie komory raklowej

DANE TECHNICZNE

InoxSwiss

printing doctor blades ( stal nierdzewna)

Powierzchnia

bright polished

Wytrzymato$¢ na rozcigganie:

1910 £ 100 N/ mm2 (565 Hv)

Max. odchylenie od liniowosci:

1,1/3000 mm

Max. odchylenie ptasko$ci:

0,3% na szerokosci taSmy

Tolerancja szerokosci (noza):

£ 0,10 mm jesli < 50 mm

+ 0,15 mm jesli =50 mm

Tolerancja grubosci (noza):

1 0,009 mm jesli 0,152 mm

+ 0,011 mm jesli > 0,152 mm

Tolerancja grubosci (lamelki):

+ 0,025 mm

Tolerancja grubosci (lamelki):

+ 0,003 mm

Chropowato$¢ krawedzi:

Ra 0,10 % 0,05 pm

DANE TECHNICZNE

PlasticSwiss printing doctor blades (plastik)
Powierzchnia biata

Wytrzymato$¢ na rozcigganie: b.d.

Max. odchylenie od liniowosci:| b.d.

Max. odchylenie ptaskosci: b.d.

Tolerancja szerokosci (noza): | + 0,50 mm
Tolerancja grubosci (noza): + 0,08 mm
Tolerancja kata Sciecia: + 3°




PROFILE KRAWEDZI

Lamella EDGE
Standardowe rakle szlifowane
DOSKONALE wiasciwosci zgarniajace we wszystkich aplikacjach
ZNAKOMITA relacja kosztow/wytrzymato$ci
BLYSKAWICZNY nastaw dzieki zaokraglonej krawedzi
: o o Profile Specifications
Profil Szeroko$¢ (mm) Grubo$¢ (mm) ERTaE ST
0,102 Grubosé 0,152 mm:
0,152 tomels 1,3x 0,070 mm
0203 0,5 min - 2,5 max mm 2 :
LAMELLA od 8 do 90 , = Grubos¢ 0,203 mm:
0,254 1,3 x 0,100 mm
od 0,04 mm
0,305 Grubos¢ 0,254 mm:
0,381 1,3x 0,125 mm
Bevel EDGE
Rakle szlifowane o profilu Scietym
IDEALNY néz do pracy przy wysokim docisku (minimalna
deformacja rakli)
SWIETNY do niskich naktadéw
BLYSKAWICZNY nastaw dzieki zaokraglonej krawedzi
; . o Specyfikacja
Profil Szerokos¢ (mm) Grubosé (mm) AR e
0,102
0,152 e
ciecie
BEVEL od 8 do 90 0,208 od 2° do 60° 4° & 15°
0,254
0,305
0,381
Round EDGE
Rakle o zaokraglonej krawedzi
NAJWYZSZA sztywno$é
WY SOKA odpornosc¢ na zuzycie
WOLNY czas docierania (w zaleznosci od grubosci)
SREDNIE rozdzielczo$ci
SUGEROWANY do prac catotonowych i anilokséw o niskiej liniaturze
- A = Specyfikacja
Profil Szerokos¢ (mm) Grubos¢ (mm) o ST
0,065
0,076
0,102 :
ROUND od 8 do 90 0.152 potokragly kat = %2 grubosci
0,203
0,254




POWLOK' ECOCER Zapomnij o problemach w druku

EcoCer 1

Wysoka gestos¢ - srednia twardos¢ (700 Hv)
Szybka w nastawie
Powtoka o witasciwosciach smarujgcych

EcoCer 2

Wysoka gestosc¢ - wysoka twardosé (950 Hv)
Bardzo trwata
Powtoka o wtasciwosSciach smarujgcych

EcoCer 3

Wysoka gestosc - sredniowysoka twardos¢ (750 Hv)
Szybka w nastawie
Zwiekszona zawartos¢ ceramiki

Rozwigzuje problemy zwigzane z chromowym
wykonczeniem powierzchni
Powtoka o wtasciwosciach smarujgcych

EcoCer 4

Wysoka gestos¢ - wysoka twardosé (850 Hv)
Zwiekszona zawartos¢ ceramiki

Rozwigzuje problemy zwigzane z chromowym
wykonczeniem powierzchni

Powtoka o wtasciwosciach smarujgcych
Wysoka wytrzymatosé

EcoCer 5

Wysoka gestos$¢ - wysoka twardosé (850 Hv)
Zwiekszona zawartos¢ ceramiki
Podwyzszone wtasciwosci smarujgce

Bardzo szybka w nastawie

Rozwigzuje problemy zwigzane z chromowym
wykonczeniem powierzchni

Niezwykle wysoka zywotnos¢

EcoCer 6

Wysoka gestos¢ - bardzo wysoka twardosc¢ (1.000 Hv)
Podwyzszone wtasciwosci smarujgce
Idealna w druku fleksograficznym

Ekstremalnie wytrzymata



POWLOKI ECOCER Zapomnij o problemach w druku

Nano

Korzystajgc z najbardziej zaawansowanych technologii
Ecograph AG stworzyt unikalne noze raklowe: NANO.

[ODEDYKOWANE do najtrudniejszych prac z farbami
Sciernymi o niskiej lepkosci (np. opakowania do papierosow).

OPRZYSTOSOWANE do najwyzszych naktadow przewyzszajg
trwatoscig jakiekolwiek inne rozwigzanie.

OSKRAJNIE odporne na zuzycie
OWYSOKA elastyczno$¢ materiatu

SWISS MOLECULAR
TECHNOLOGY

.




USZCZELKI KOMOR RAKLOWYCH

Uszczelki

Piankowe

6 roznych twardosci do roznych rodzajow farb &
aplikaciji

Powlekane

O podwyzszonej wytrzymatosci na zuzycie

Filcowo - gumowe

Polecane do wysokich predkosci
(tylko okre$lone modele)

Gumowe

O wydtuzonej wytrzymatosci w trudnych warunkéw
(tylko okreslone modele)

Zaprojektuj Uszczelke




Standardowe Wymiary

RAKLE STALOWE

SZEROKOSC GRUBOSC
= ot
8 0,15
8,5 0,15
10 0,065 - 0,076 - 0,10 - 0,15 - 0,20
12,7 0,15- 0,20
15 0,15- 0,20
17 0,15-0,20 - 0,25
19 0,15 - 0,20
20 0,15-0,20- 0,25
22 0,15- 0,20
25 0,15-0,20- 0,25
25,4 0,15- 0,20 - 0,25
28,6 0,15- 0,20 - 0,25
30 0,15-0,20- 0,25
32 0,15- 0,20 - 0,25
35 0,15 - 0,20 - 0,25 - 0,30
38,1 0,15-0,20- 0,25
40 0,15 - 0,20 - 0,25 - 0,30
45 0,15-0,20- 0,25
50 0,15- 0,20 - 0,25 - 0,30
55 0,15 - 0,20 - 0,25 - 0,30
60 0,15- 0,20 - 0,25 - 0,30
70 0,15 - 0,20 - 0,25 - 0,30
80 0,15-0,20- 0,25

RAKLE POLIESTROWE & POLIETYLENOWE

T .
SZEROKOSC

GRUBOSC

“—

20 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60 - 2,00 - 2,50 - 3,20
25 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60-2,00-2,50 - 3,20
28 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60-2,00-2,50 - 3,20
30 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60 -2,00 - 2,50 - 3,20
32 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60-2,00-2,50 - 3,20
35 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60 - 2,00 - 2,50 - 3,20
40 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60-2,00-2,50 - 3,20
45 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60-2,00-2,50 - 3,20
50 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60 - 2,00 - 2,50 - 3,20
60 0,35-0,50-0,80-1,30-1,60-2,00-2,50 - 3,20
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Na terenie Polski firme Ecograph AG
reprezentuje BARMEY Wojciech Barabasz

ul. Karola Miarki 41, 58-500 Jelenia Gora
tel. +48 75 7552737, fax +48 75 7552247
e-mail: biuro@barmey.eu web site: www.barmey.eu

Zapraszamy do wspofpracy!

L {eIoJCRAPH



