Anilox long cell

Watki z wydtuzonymi katamarzykami pojawity sie na rynku w latach 2000-
2001 . Pomyst polegat na tym, ze przy wydtuzeniu katamarzyka ilos¢ farby
transferowana z 1 m2 powierzchni watka wymaga nieco mniejszej
gtebokosci katamarzyka. Po prostu udziat powierzchni zajmowanej przez
progi jest mniejszy . Sprzyja temu pocienienie wydtuzonego progu w
kierunku obwodu watka powstajgce przy wydtuzeniu . Stad przy
porownywalnej z konwencjonalnym watkiem pojemnosci transfer jest nieco
lepszy. Ptytsze katamarzyki tatwiej sie myje. Problem sprawia asymetria te;
struktury , co szczegolnie przy druku farbg biatg , powoduje pulsacje ,
widoczne na wydruku apli . Wieksze sg tez punkty wigzania siatki , co
wptywa na zwiekszenie zuzycia rakli . Dlatego probowano poprawic to
rozwigzanie poprzez przesuniecie o pot celi wzgledem siebie sgsiadujgcych
kolumn katamarzykow.
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W latach 2008-2010 wzrosty wymagania co do jakosci druku. Przy wysokich
liniaturach rzedu 300 — 340 I/cm pojawity sie duze problemy z zapewnieniem
odpowiedniego transferu farby oraz szybkim zabrudzeniem katamarzykow .
Wydawato sie, ze wydtuzone katamarzyki moga by¢ tutaj rozwigzaniem. Dlatego
wszyscy producentow aniloxow podjeli produkcje tego rozwigzania. Kazdy
stosuje swojg nazwe . W Apex nazywamy je Maxi Cell . Wydtuzenie moze miecC
wartosc 2,3-a nawet 6 krotng . Najczesciej w tekturze mamy do czynienia z
wydtuzeniem okreslanym katem 74-750 . Niestety w tym zastosowaniu
wydtuzone katamarzyki ukazaty liczne wady, ktore uniemozliwiajg uzyskanie
dobrej jakosci druku prac rastrowych .Aby to zauwazycC , nalezy zwrocic uwage,
ze liniatura podawana w tych watkach byta liczona w korzystniej dla dostawcy
strone. Czyli watek sprzedawany z liniaturg 270 przy wydtuzeniu x3 majg w
drugim kierunku liniature ca. 90 linii . Nie mogt on wiec skutecznie podeprzec
punkt rastrowy odpowiedni dla tych 270 l/cm . Jego rzeczywista skutecznosc
podparcia punktu rastrowego lezy gdzie koto 140 — 160 I/cm . Jednoczesnie
transfer jest wiekszy co powoduje , ze punkty rastrowe otrzymujg znacznie
wiecej farby.. Obserwuje sie brudzenie rastru , przyrosty w punktach
Srednioprocentowych a w przypadku koloru czarnego moir’y .
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Liniatura w kierunku osi watu pozostaje taka sama



R -

Anilox heksagonalny a long cell

Liniatura w kierunku obwodu watu jest mniejsza
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podparcie minimalnego punktu
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wieksza diugosc¢ niepodpartej krawedzi

Skutek — brudzenie krawedzi punktow
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Okazato sie, ze aby zapewnic prawidtowy druk rastrowy nalezato by
zamawiac watki tego typu z liniaturami 540 I/cm itd.

Niestety przy takich liniaturach nie udaje sie uzyskac¢ niezbednej
pojemnosci .

Apex rozwingt technologie UniCorr do GTT Corr i zauwazyt , ze
pozbawiona jest ona wad opisanych powyzej a ma wszystkie opisane
zalety ( wiekszy transfer , ptytsza struktura ect.) . Dlatego nie
reklamujemy technologii wydtuzonych katamarzykow . Niemniej jednak,
jezeli klient jest zdecydowany , mozemy wyprodukowac dla niego
kazdy raster dostepny na rynku .



