5. OBStUGA CODZIENNA

5.1 DEMNOTAZ | WYMIANA RAKLI | USZCZELEK BOCZNYCH KOMORY RAKLOWE!)

Zeskanuj kod QR, zeby obejrze¢ materiat wideo prezentujgcy wymiane rakli i uszczelek
bocznych.

Natozy¢  $ciezke  smaru  silikonowego na
powierzchnie uszczelki od strony, ktéra przytozona
bedzie do korpusu komory.

Wiozy¢ uszczelke boczng w pokrywe.
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Wiozy¢ uszczelke z pokrywa w gniazdo od czofa
komory raklowe;.
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Po wtozeniu zespotu uszczelki w gniazdo delikatnie
dokreci¢ $ruby zamykajace pokrywe, tak aby
mozna byto dosungé catosé w gore .

Natozy¢ ciggta sciezke smary silikonowego wzdtuz
powierzchni przylegania rakla na korpusie komory
raklowej.

PACKAGINGS/PLAST

Roztozy¢ rakiel wzdtuz catej dtugosci korpusu
dociskajac go od srodka komory na zewnatrz, aby
zapewni¢ rownomiernie przylegania rakla do
powierzchni przylgowe;j .
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Umies¢ segment listwy zaciskajgca na raklu. Sprawdz
czy Sruba zamykajaca skrajny segment listwy
zaciskajacej jest odkrecona. Wsun do oporu prowadnice
listwy pod grzybki systemu zaciskajgcego poczynajac od
srodka maszyny. Wsuwanie bedzie tatwiejsze jezeli
zaczniesz wsuwal skosem. Zatdéz poszczegdlne
segmenty rdwnomiernie od $rodka do krawedzi
komory raklowej. Sprawdz czy listwa optymalnie
przylega do korpusu komory na catej dtugosci, aby
= el zapewnic optymalng szczelnosc.

Dokreci¢ $rube zamykajgca skrajny segment listwy
zaciskajacej rakiel. Nastepnie popchnij pokrywe
uszczelki bocznej gorze i dokreci¢ sruby zamykajgce tg
pokrywe.

PACK AGING'S PLAST

Przytnij rakiel do kata 45°.

Dla zapewnienia prawidtowego dziatania zalecane
jest , aby pozwoli¢ Zzeby koniec docietego rakla
spoczywat w potowie uszczelki, tak samo po obu
stronach komory raklowej. Jezeli uszczelka ma
wktadke to koniec rakla winien siegaé nieco poza
wktadke.

| PACK AGINGYS/PLAST

5.2 REGULACJA CSNIENIA DOCISKU (O ILE DOSTEPNA )

Zalecamy nigdy nie przekraczad cisnienia docisku komory 1.8 bar.

Jednoczesnie zalecamy zeby zawsze upewnic sie, ze instrumenty stuzgce do odczytu wartosci tego cisnienia sg
sprawne i odpowiednie.
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