W ciggu lat opakowanie tekturowe w formie pudta klapowego z prostym nadrukiem
zmienito sie znacznie. Dzisiaj duzy udziat produkcji stanowig opakowania z bogatym nadrukiem
petnigce nie tylko funkcje opakowania ale réwniez promocyjng. Drukujgcy na tekturze bardzo
czesto stosujg plastikowe listwy raklowe, ktdre majg zapewni¢ stosunkowo dtugi okres
eksploatacji oraz bezpieczenstwo dla obstugi. Tam gdzie wymaga sie wyzszej jakosci druku
stosowane sg stalowe listwy raklowe. Rozwdj branzy opakowan powoduje state zwiekszanie
wymagan, co do jakosci druku fleksograficznego. Wraz ze wzrostem wymagan, drukarze
przekonuijg sie, ze klasyczne rakle plastikowe nie sprawdzajg sie przy wspdtpracy z watkami
rastrowymi o nieco wyzszych liniaturach. Jest to obszar, gdzie drukujemy z wykorzystaniem
watkow rastrowych o liniaturach od 140 do 200 I/cm. Okazuje sie, ze w tym obszarze ani
klasyczna listwa plastikowa, ani listwa stalowa nie sg rozwigzaniem optymalnym. Dlatego
powstata potrzeba znalezienia howego rozwigzania.

Pod wptywem sity docisku konwencjonalne rakle plastikowe ulegajg ugieciu i na skutek braku
odpowiedniej sprezystosci nie wracajg do formy pierwotnej. Prowadzi to do zmniejszania kata
przytozenia rakla oraz zwiekszania powierzchni kontaktowej miedzy raklem a powierzchnig wata
rastrowego. Skutkuje to pogorszeniem jakosci druku. Drukarze probujg skompensowac problem
poprzez zwiekszeniem docisku a to prowadzi bezposrednio do koniecznosci czestej wymiany
rakla w maszynie.
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Raklowe listwy stalowe stwarzajg réwniez pewne problemy. W tym przypadku musimy liczy¢ z
podwyzszeniem zagrozenia obstugi w przypadku kontaktu reki z bardzo ostrg krawedzig listwy .
W krajach zachodnich jak na przyktad w USA bezpieczenstwo obstugi jest jednym z
najwazniejszych priorytetow, listwy plastikowe sg powszechnie uzywane. Listwy stalowe
wymadajg czestszej wymiany, wieksze jest tez niebezpieczenstwo powstania rys obwodowych
na watkach rastrowych. W zaktadach pracujgcych jedynie na kilka zmiany rakle stalowe
korodujg w czasie postoju. Konieczne jest zatem stosowanie drogiego materiatu nierdzewnego.
W przypadku maszyn, ktdre zostaty zaprojektowane do pracy z raklami plastikowymi o grubosci
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1 do 2 mm problemem jest tez mozliwo$¢ uchwycenia w zacisku znacznie cienszej listwy
stalowej grubosci 0,15 do 0,25 mm. Konieczne jest stosowanie rakli podporowej, co jest
niewygodne i znacznie wydtuza czas montazu.

Potrzeba zaoferowania rakla plastikowego, ktory jest odporny na uginanie i sprezysty jak stal
zachowuijac jednoczesnie zalety rakli plastikowych jak bezpieczenstwo obstugi i dtugi okres
eksploatacji byta impulsem do poszukiwania nowego tworzywa. W ciggu dwéch lat laboratorium
rozwojowe jednej z amerykanskiej firm poszukiwato rozwigzania, ktére pozwolitoby zaoferowac
produkt wypetniajgcy luke powstatg na rynku. Zaprojektowano nowe tworzywo polimerowe,
ktére jest odporne na ugiecie, sztywne, bezpieczne w uzyciu oraz zapewnia dtugi okres
eksploatacji. Testy laboratoryjne wykazaty, ze rakla z zielonego plastiku jest 4-krotnie
odporniejsza na odksztatcenie niz rakla polietylenu jej zuzycie jest znacznie wolniejsze niz rakli
wykonanej ze stali. Odpowiednia sztywno$¢ i sprezystos¢ materiatu powoduje, ze niewielka
powierzchnia kontaktowa miedzy raklem a powierzchnig wata rastrowego nie zmienia sie przez
caty okres eksploatacji rakla.

Jest to idealne rozwigzanie dla producentéw opakowan tekturowych, ktérzy chcg podniesé
jakos$¢ druku i moze by¢ stosowana w szerokim obszarze do liniatury watka rastrowego 200
I/cm. Rakla znakomicie sprawdza sie wszedzie tam, gdzie zalezy nam na tym aby wymiana
listwy raklowej nastepowata rzadko. Nowa generacja rakli to innowacja w dziedzinie drukowania
na tekturze falistej.
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